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Tom tat

Bat ky mét nha may, xi nghiép trong cdc nganh cong nghiép miii nhon, hién dai ndo ciing
rdt mong muén tuyén chon dwoc cho minh nhitng ky sw ¢6 di kién thirc co ban vé chuyén nganh
va von hiéu biét thuc 1é san xudt 16i thiéu. Cdc chwong trinh dio tgo vé ky thudt va cong nghé
thuong manh ve Iy ludgn hon thuc 1é san xudt do dé nhén luc lao dong dao tao ra chua thuc su
théa man yéu cau vé thuc 1é san xudt ciia nha tuyén dung. Trong hoan canh do, khoa Dién-Dién tir
ctiaTrieong Pai hoc Ba ria-Viing tau non tré chira ¢é thé manh thirong hiéu can phai lam gi dé ky
suw, cwr nhan do minh dao tao ra diroc chc?'p nhdn trong thi truecong lao dong cong nghiép hién dai
ngay nay. Bai viét trinh bay vé mot gidi phdp ciia khoa Pién-Dién tir dé gidi quyét van dé dwoc
ddit ra ¢ trén, ndi dung ctia giai phdp la *Gdn thure 1€ san xudt cong nghiép véi chwong trinh ddio
tao ky su nghanh CNKT Dién-Pién tw’. Giai phdap dwoc thir nghiém cho sinh vién tw khoa 2007
dén nay da thu dioc mot sé thanh céng bwée dau. Uu diém ciia giai phdp la khong can kinh phi
ma vén khdc phuc dwoc thiéu thon vé co so vt chat ky thudt cua nha truong de ndng cao dwoc
kién thirc thurc ¢ san xudt cong nghiép cho sinh vién thoa mén yéu cau ctia nha tuyén dung. Noi
dung trinh bay trong bai chi I mot phwong dn vi du vé cdch, noi va ndi dung cu thé gin thuc té
san xudt cong nghiép vao tirmg hoc phan, chirong, muc trong chirong trinh déo tao ky su CNKT
Pién-Pién tir dé cdc ban dong nghiép tham khao.

Abstract
Every modern industrial factory with cutting-edge technology seeks to recruit for the well-
trained engineers, who are at least equipped with certain essenstial and practical knowledge
of the industry. Technical & technological training programs are often burdened with theories
rather than the real manufacturing practices. In that situation, what can the Faculty of Electrical
and Electronics Engineering of Ba Ria — Vung Tau University do for its engineering graduates 1o
meet the tough demand of the modern industrial labour market? This article presents a solution
of the Faculty of FElectrical and Electronics Engineering for abovementioned dilemma by
“Combining actual industrial production with the undegraduate training programs of electrical
and electronics engineering”. This solution was experimented since 2007 and have reapt certain
positive results. The advantage of this method requires low budget but can still solve the shortage
of facility of the university in order to update the knowledge for the students and to meet the strict
demands of the employers. The contents presented in this article one of the examples mimicing
the working culture, factory setting and work patterns in the actual manufacturing contexts into
each chapter, course and program offered at the undergraduate level at the Faculty of Electrical
and Electronics Engineering.
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1. PAT VAN PE

Baria - Viing tau la m6t tinh thugc vung
kinh té trong dlem phat trién phia nam cia
Viét Nam bao gom nhiéu khu cong nghiép
trong d6 ¢ nhiéu nha may xi nghiép cia cac
nganh c¢dng nghiép miii nhon nhu dau, khi,
dién, dam, hoa chét, sat thép ... do do viéc
dao tao nguén nhan lyc lao dong c6 du chat
luong dap ung dugc nhu cAu ctia thuc té san
xuét cong nghiép ludn la muc tiéu phan dau
cua truong Pai hoc Ba ria-Ving tau. bé dat
duoc muc ti€u nay, nhiéu ndm qua khoa Dién-
bién t ludn hudng té1 mot chuong trinh dao
tao hién dai véi dd linh hoat cao dé luén diéu
chinh kip thoi, thich (mg véi yéu céu cia thuc
té san xuat.

O mot truong dai hoc tu thuc dia phuong
mo1 duge thanh lap nhu truong Pai hoc Ba
ria-Ving tau, voi do1 ngli giang vién con tré,
mot hé thong tai liéu giang day, thu vién con
nghéo va dic biét la mot co sé vat chat k§
thuat cong nghé phuc vu dao tao con rat khiém
tdn thi viéc dao tao nhan luc lao dong co trinh
d6 dau vao khong cao trd thanh nhiing k¥ su,
ctr nhan khi ra truong c6 kién thirc toan dién,
théa mén yéu cau clia cac nha tuyén dung
trong cac co s cong nghiép hién dai thuc su
la mot bai toan kho va rat khé. Nhung theo
chung t6i, khé khan nay van co thé hoa giai
duoc bang cach gan thuc té san xuét cong
nghiép mot cach mém déo véi chuong trinh
dao tao cua nha truong. Ching ta déu biét -
ngudi 1am cong tac tuyén dung ciia mét nha
may, xi nghiép trong cac nganh cong nghiép
mii nhon, hién dai luén rat mong mudn chon
duoc cho minh nhitng k¥ su c6 du kién thic
co ban vé chuyén nganh va von hiéu biét thuc
té san xuat toi thiéu (ngoai mot sb yéu t6 khac
nhu k§ ning mém, tinh ky luat, tinh than tu
hoc héi...). Theo chung toi, to hop kién thirc
can c6 d6i véi ky su nganh CNKT Pién-Dién
tar cua truong Pai hoc Ba ra-Ving tau bao
gdm trong 05 ndi dung chinh sau:

1. Kién thirc chuyén nghanh (K§ thuét
dién, Ky thuat dién ti, Tu dong hoa).

2. Biét doc noi dung, viét, v& mot so do
xtr ly cong nghé P&ID (Process & Instrument
diagram) dung trong cong nghiép.

3. Biét van hanh, bao tri k§ thuat, hiéu
chuén, hiéu chinh cac thiét bi trong hé thong
may moc, cong cu san xuat (field instrument).

4. Biét dung mot ngdn ngit 14p trinh diéu
khién duoc st dung trong cong nghiép dé lam
chu duoc qui trinh van hanh tu dong cua mot
hé théng may moc san XUat.

5. Biét dung moét phan mém SCADA
cong nghi€p (Supervisory control and data
acquisition) dé lam chi qua trinh giam sat va
thu thap dir liéu khi van hanh mot hé théng
may moc san xuat.

O hau hét cac truong dai hoc thude linh
vue k§ thuat cong nghé trén toan quoc déu
da co chuong trinh, no1 dung va luc lugng
giang vién dap ung kha tét vé kién thuc ly
luan, nhung phuong tién vat chat ky thuat dé
dao tao kién thuc thuc té thuong cham doi
moi va khong theo kip dugce thuc té san xuat
cong nghiép do d6 mot ky su duoe dao tao
ra truong kho dap ung hoac dap ung & muic
do6 thap d6i véi cac yéu cau no1 dung 2, 3, 4,
5 néu trén cua cac nha tuyén dung & cac nha
may xi nghi€p cong nghiép hién dai.

Nhan thae duoc vi thé thuong hiéu con
thép cua mot truong dai hoc tu thuc dia
phuong non tré, nhin thay yéu diém thiéu tinh
thue té trong chuong trinh dao tao chung, hon
sau nam qua khoa DPién-Dién tir da tung budc
trién khai xay dung mot chuong trinh dao tao
k§ su Dién-Dién tir méi cé nhiéu cai tién co
ban hon nham khic phuc diém yéu vé tinh
thue té, gop phan nang cao thuong hiéu cho
nha truong. Khi xay dung hoan thién, chuong
trinh nay sé:

- Trang bi du kién thirc chuyén nganh can
thiét theo muc tiéu ‘K§ thuat vién van hanh’.

- C6 tinh m& dé cap nhat thuong xuyén,
kip thot kién thirc thuc té clia san xuét cong
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nghiép, théa méan duoc cac né1 dung 2, 3, 4, 5
néu trén véi chi phi toi thiéu.

Thuc hién chuong trinh dao tao nay, ky su
nganh CNKT Dién-bién tir cia truong Pai
hoc Ba ria-Viing tau tir hoc ky 8 c6 thé tiép
can dugc vo1 nhiém vy, chue trach cia mot ky
thuat vién van hanh-khai thac hé thong thiét bi
k¢ thuat Dién- Dién ti - Diéu khién trong cac
nha may, xi nghiép san xuat cong nghiép hién
dai.

Giai phap dé khoa Pién-Pién tir xay dung
chuong trinh dao tao cai tién méi 1a ‘Gén thuc
té san xuat cong nghiép voi chuong trinh dao
tao’. Sau ba nam thi diém thyc hién giai phap
d6 chung toi da thu duoc két qua bude dau rat
kha quan. Mot sb ky su Dién-Dién tr cia cac
khoa 2007, 2008, 2009 khi ra trudng da phat
huy kién thure thuc té duoc trang bi thém trong
truong nén tiép can duoc ngay voi thue té san
xuat, théa man yéu cau ban dau cua cac nha
tuyén dung. Co nhiing k§ su d& nhanh chong
trudng thanh, dam nhiém wvi tri ky thuat chu
chét trong ddy chuyén san xuét cia nha may
x1 nghi€p san Xuét cong nghiép hién dai. Do
1a két qua cua mot chuong trinh dao tao mém
déo linh hoat, luon cap nhat thuc té san xuét
cdng nghiép dé truyén dat toi sinh vién. Dudi
day chung toi xin 1am 13 hon vé giai phap nay.

2. GIAI PHAP GAN THUC TE SAN
XUAT CONG NGHIEP VOI CHUONG
TRINH PAO TAO KY SUNGANH CNKT
PIEN-PIEN TU

Cach thyc hién, ndi dung, dia diém dé gan
thue té san xuat cong nghiép v6i chuong trinh
dao tao tuy thuoc kha nang van dung cia tung
bd mon chuyén nganh trong khung chuong
trinh nha truong da phé duyét va dé cuong
chi tiét cua hoc phan di duoc xac dinh. Dbi
v6i chuyén nganh ‘Piéu khién & Ty dong
hoa’ chung t6i di va dang tung budc ‘Gan
thuc té san xuat cong nghiép’ cho muoi hoc
phén 1y thuyét va thuc hanh, ba hoc phan db
an (D6 an mon hoc 1, Do an médn hoc 2, bd
an tot nghiép), ba hoc phan thuc tap (Thuc
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tap co so, Thuc tap chuyén nghanh, Thuc tap
tot nghiép). Noi dung thue té san xuat cong
nghiép gan vao chuong trinh dao tao la:

- Céc ngdn ngit 14p trinh diéu khién va
giam sat dung trong cong nghiép.

- Cac qui trinh van hanh, bao tri ky thuat
thiét bi may moc céng nghiép.

- Cac so dd P&ID ctia médt sd khau cong
nghé trong nha may xi nghiép san xuat cong
nghiép.

2.1. Cach thuc hién gén thue té san xuét
cong nghiép vo1 chuong trinh dao tao.

1. Pua thang phan mém va thiét bi dung
trong thuc té san xuat cong nghiép vao noi
dung hoédc vi du minh hoa trong cac hoc phén
ly thuyét, thuc hanh, thuc tap co6 trong khung
chuong trinh dao tao:

- Pua cac phan phém, ngdn ngit 1ap trinh
duoc dung trong san xuét cong nghiép vao
khung chuong trinh:

Hoc phén PLC va Thuc hanh PLC hoc
Iy thuyét va thyc hanh ‘Ngon ngir SIMATIC
STEP 7 BASIC V11 SP2’ cia nha san xuat
Siemens-Germany.

Hoc phén PLC2 va Thuc hanh PLC2 hoc
Iy thuyét va thyc hanh ‘Ngon ngir SIMATIC
STEP 7 PROF. V11 SP2’ ciia nha san xuat
Siemens-Germany.

Hoc phan SCADA va Thuc hanh SCADA
hoc 1y thuyét va thuc hanh ‘Phan mém Win
CC V11’ cia nha san xuat Siemens-Germany.
Hoc phan SCADA?2 va Thuc hanh SCADA2
hoc ly thuyét va thue hanh ‘Phan mém iFIX’
clia nha san xuat Ge Fanuc-USA.

- Pua thiét bi that vao trong dé cuong chi
tiét ctia hoc phén:

Hoc phan ‘Thiét bi va hé thoéng diéu
khién’ ngoai nodi dung ly thuyét chung con
hoc 1y thuyét va thuc hanh vé cac thiét bi
field instrument va thiét bi chép hanh cua
cac nha san xuat Emerson-USA, Magnetrol-
USA, United Electric-USA ..., thiét bi diéu
khién cua nha san xuét Siemens-Germany,
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Yokogawa-Japan ... Dac biét cha y la dua qui
trinh hiéu chuan/hiéu chinh clia nha san xuét
vao noi dung giang day.

Hoc phan Ty dong hoa qua trinh cong
nghé’ dung cac thiét bi, phan mém, ngdn ngit
14p trinh cia nha san xuat Emerson, Magnetrol,
United Electric, Siemens, Yokogawa, Ge-
fanuc ... dé tap tich hop mét hé thong diéu
khién trong cong nghiép, qua do sinh vién
duoc lam quen véi mot hé thong diéu khién
va giam sat trong ddy mot chuyén san xuét
theo chuong trinh, nang cao kha nang lam chu
khi van hanh mot day chuyén san xuét cong
nghiép hién dai.

2. Pan xen trong tat ca hoc phan trong
chuong trinh, ching t61 cho sinh vién hoc cach
doc ndi dung xtt ly cong nghé va cach thiét ké
d6 cong nghé P&ID cia mot khau, mot day
chuyén hoic to hop thiét bi trong cac nha may,
xi nghiép san xuét cdng nghiép, dung so do
cong nghé P&ID thuc té nay lam vi du chung
minh cho ndi dung ly thuyét ctia cac bai giang
chuyén nganh. Cuy thé c6 thé :

- Lam vi du minh hoa cho so d6 khdi
nguyén ly trong cac bai giang.

- Tao cau hoi van dung thuc té cho sinh
vién tim hiéu, thao luan nhidm nim ving ly
thuyét, lién két 1y thuyét voi thue té san xuét
cong nghiép.

- Tao bai tap c¢o tinh thuc té cho sinh vién
vé nha lam lay diém qua trinh.

- Tao dé tai cho dd 4n mon hoc hodc nghién
ctru khoa hoc trong sinh vién.

- Lay ndi dung cho sinh vién tap x4y dung
chuong trinh mé phéng diéu khién va giam
sat.

- L&y thiét bi thuc té san xuat.cho sinh
vién tim hiéu qui trinh van hanh, bao tri, hiéu
chuan, hiéu chinh

Ghi chu :

Cac nha may c6 so do cong nghé P&ID
dd dugc dua vao chuong trinh, né1 dung
dao tao 1a: Nhua va hoa chat Phu my, Thép
China Stell Sumikin, Dién Ba ria, Caffe Dao-

Hueang Group, Nhién liéu sinh hoc Phuong
dong, Xi nghiép khai thac dau khi - XNLD
Vietsovpetro ...

Vé&i cach dua thuc té vao chuong trinh dao
tao nhu thé, sinh vién tr cudi nim tha 2 sé
dugc lam quen va tung budc dugc trang bi
kién thire thuc té san xuét cong nghiép.

2.2 Noi dung gan thuc té san xuat cong
nghiép trong ba hoc phan thue tap.

1. Thuc tap co so.

Hoc phén thuc tap co sé thudc cudi nam
thtr 2, khi d6 sinh vién mé1 duoce hoc cac hoc
phén ky thuat dién va dién tr co s&, nd1 dung
dua thuc té san xuét vao hoc phén thuc tap co
so la:

- Hoc cach cach biéu dién, biéu tuong, ky
hiéu ... trinh bay trong mét so dd P&ID trong
thuc té san xuét cong nghiép.

- Hoc mdt phan mém dé vé biéu tuong, ky
hiéu, ... cia mét so dd céng nghé P&ID - 01
tin chi.

- Thuc hanh v& mot so do cong nghé P&ID
trong thue té san xuét cong nghiép.

Cac noi1 dung thuc tap co so nay la budce
chuan bi thiét thuc cho nam thir 3 vé sau
khi sinh vién tiép tuc hoc di sdu vao chuyén
nghanh s& can doc nhiéu so d6 cong nghé
P&ID cua thuc té san xuat cong nghiép.

2. Thuc tap chuyén nganh.

Sinh vién cudi nam thir 3 da duoc hoc
thiét bi va phan mém chuyén nghanh tu dong
hoa, dua thue té san xuét vao thuc tap chuyén
nganh gdém 03 ndi dung

- Hoc m& rong vé ngdn ngit 14p trinh diéu
khién trong céng nghiép Step 7 clia nha san
xuat Siemens.

- Phén tich yéu cau diéu khién duoc biéu
dién trong m6t so d6 cong nghé P&ID thuc té
clia san xuat cong nghiép.

- Tép thiét ké chuong trinh mo phdng diéu
khién theo ndi dung d3 phan tich duoc trong
so do cong nghé P&ID thuc té cla san xuét
cong nghiép do.
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3. Thuec tap tot nghiép.

Cubi nam th 4 sinh vién d3 duoc trang bi
day du kién thie chuyén nghanh tu dong hoa
do d6 gan thuc té san xuat cong nghiép cho
hoc phéan thuc tap tot nghiép co thé bao gom
04 n61 dung sau:

- Phén tich viéc st dung thiét bi, yéu cau
diéu khién va giam sat duoc biéu dién trong
mdt so dd cong nghé P&ID thuc té cta san
xuat cong nghiép.

- Xay dung cac qui trinh hiéu chuan hiéu
chinh céc thiét bi cua hé thong may moc san
Xuét cd trong mot so dd P&ID thuc.

- Dung phan mém diéu khién trong cong
nghiép 14p trinh mo6 phéng diéu khién theo noi
dung phén tich dugc trong so do cong nghé
P&ID thuc té.

- Dung phan mém diéu khién giam sat
trong cong nghiép lap chuong trinh mo phéng
diéu khién giam sat (SCADA) theo ndi dung
da phan tich duoc trong so d6 cong nghé
P&ID thuc té.

Trinh tu va nd1 dung trién khai ba hoc
phén thyuc tap nhu trén s& dam bao ting bude
trang b1 duoc cho sinh vién mot khoi luong
kién thirc thuc té san xuat cdng nghiép dang
ké ngoai chuong trinh dao tao ctia nha truong.
Ky su khi ra truong s€ tu tin vao hiéu biét
thuc té ctia minh dé dam nhiém chirc nang
‘K§ thuét vién van hanh’ hé thong thiét bi k§
thuat Dién - Dién tir - Piéu khién trong céc
nha may, xi nghiép san xuat cong nghiép hién
dai.

2.3. Nbi dung gén thuc té san xuét cong
nghiép trong mudi hoc phan 1y thuyét va thuc
hanh.

Khi d3 ndm bat duoc thuc té san Xuét cong
nghiép, giang vién co thé van dung rat linh
hoat kién thire thuc té dé dua vao moi noi,
trong bai giang chuyén nghanh cta minh.
Dudi day chung tdi xin néu méot s6 ndi dung
van dung cu thé dé dua thuc té san xuét vao
mudi hoc phén 1y thuyét va thuc hanh thude
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chuyén nganh Diéu khién & Tu dong hoa.

1. Hoc phan “Ly thuyét diéu khién tu dong’

- Chuong 1, cac muc 1.1.3 va muc 1.1.4
trinh bay nguyén ly so do khoi c4u tric ciia hé
théng diéu khién kin va hé thong diéu khién
hé: Dung so d6 P&ID cua binh tach 02 pha
dan RC3/RC1 mé Rong, XNLD Viet-Nga
Vietsovpetro dé sinh vién tim ra cac ‘Vong
diéu khién kin’ va ‘Vong diéu khién hé” duoc
biéu dién trong so d6 P&ID do.

- Chuong 5, muc 5.1.9 trinh bay vé md
hinh toan hoc ctia nguyén Iy diéu khién vi tich
phan ty 1é PID: Dung so do bd diéu khién PID
mém FB41 trong ngdn ngit 1ap trinh Step 7
cuia nha san xuét Siemens 1am vi du minh hoa
va cho sinh vién phén tich tim hiéu mé rong.

2. Hoc phén ‘Diéu khién qua trinh’.

- Chuong 1, cac muc:

1.4.1 gi6i thiéu nguyén Iy so do khéi hé thong
diéu khién qua trinh.

1.4.2 gi6i thiéu nguyén Iy so do khdi thiét bi
do tu dong qua trinh.

1.4.3 gidi thiéu nguyén Iy so db khbi nguyén
Iy thiét bi chap hanh.

1.4.4 gioi thiéu nguyén ly so d6 khoi thiét bi
diéu khién.

O tirng muc nay, sau khi gi6i thiéu nguyén
ly theo so dd khdi xong s& dung so d6 P&ID
ctia budng R-1311 khau 1én men , tank nudc
T-3205 hé thong Boiler, ciia nha may
nhién liéu sinh hoc Phuong dong, binh V408
hé thong Compression ctia nha may Nhuya va
Hoa chat Phu my ... dé minh hoa.

- Toan bd Chuong 2 trinh bay vé cac bd
diéu khién P, I, D thong dung: Dung bd diéu
khién PID mém FB41, FB42, FB43, FB58,
FB59 ... trong ngdn ngir lap trinh Step 7 cua
nha sén xuét Siemens lam vi du dé sinh vién
tap phan tich su vé cac bo diéu khién P, I, D
thong dung.

- Toan bd Chuong 3 trinh bay vé cac bd
diéu khién nang cao: Chon cac so dd P&ID
trong tng cua mot sd khau cong nghé trong
cac nha may, xi nghiép san xuat cong nghiép
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Nhua va hoa chat Phit my, Thép China Stell
Sumikin, Pién Ba rna, Caffe Dao-Hueang
Group, Nhién liéu sinh hoc Phuong dong, Xi
nghiép khai thac dau khi - XNLD Vietsovpetro
.. dé 1am vi du minh hoa.

Vi du muc 3.7 trinh bay 1y thuyét vé bo diéu
khién nang cao kiéu MIMO nhiéu dau vao
va nhiéu dau ra: Dung so do P&ID khau khu
nudc cia nha may san xuét nhién l1éu sinh hoc
Phuong dong ¢6 04 dau vao va 04 dau ra dé
minh hoa.

3. Hoc phén “Tu dong hoa qua trinh cong
nghé’

Hoc phan nay day cach tich hop mét hé
thong diéu khién qua trinh, chung tdi chon
bdn qua trinh dién hinh trong cong nghiép 1a
ap suét, nhiét 4o, muc, luu lugng co trong cac
so dd P&ID thuc lam bai tich hop mau sau
dé giao so dd P&ID thuc cho ting sinh vién
lam bai tap phan tich, 14p trinh mo6 phdng diéu
khién va SCADA, c6 thé phat trién thanh bai
tap lon dé két thiic cho mén hoc.

Vi du:

- Pé tich hop hé mé phong diéu khién qua
trinh mue, dung pha dau trong so d6 P&ID
cua binh tach 02 pha V-400 dan RC3/RCl1
mo Réng thuoc XNLD Vietsovpetro lam noi
dung bai mau cho mot hé thong diéu khién
& SCADA xir Iy qua trinh mae. Dung so do
P&ID cua tank T-1214 khau hoa long ctia nha
may NLSH Phuong dong dé giao bai tap xu ly
qua trinh muc cho sinh vién.

- Pé tich hop hé mé phong diéu khién qua
trinh ap suét, dung so d6 P&ID cta binh V501
khau Blowdown Vesel cia nha may Nhya va
hoa chit Phu my lam bai mau cho mot hé
théng diéu khién & SCADA xir Iy qua trinh
ap suat. Dung so do P&ID cua thap chung cét
tho C-1401 cua nha may NLSH Phuong dong
dé giao bai tap xt ly qua trinh ap suét cho sinh
vién.

- Pé tich hop hé diéu khién qua trinh nhiét
d6 dung so d6 P&ID cua budng 1én men
R-1311 khau lén men cta nha may NLSH

Phuong déng lam bai mau cho mot hé thong
diéu khién & SCADA xir ly qua trinh nhiét
d6. Dung so d6 P&ID cua tank T-3205 khau
gia nhiét Boiler cua nha may NLSH Phuong
dong dé giao bai tap xir Iy qua trinh nhiét cho
sinh vién.

- Pé tich hop hé diéu khién qua trinh luu
luong dung so d6 P&ID ciia khau Continuous
Annealing Line cua nha may thép China Stell
Sumikin lam bai mau cho mot hé thong diéu
khién & SCADA xir Iy qua trinh luu luong.
Dung so d6 P&ID cua khau khir nuée ciia nha
may NLSH Phuong dong dé giao bai tap xu ly
qua trinh luu lugng cho sinh vién.

4. Hoc phan “Thiét bi va hé thong diéu
khién tu dong’

St dung cac thiét bi, hé thong diéu khién,

.. ¢0 trong so d6 P&ID thyc clia cac nha may
dé minh hoa cho ndi dung ly thuyét cua hoc
phéan.

5. Hoc phén ‘Lap trinh PLC 2’

Hoc ngdn ngit 14p trinh diéu khién Step
7 chia nha san xuat Siemens, dung ngdn ngit
Step 7 dé 1ap trinh md phdng cac 1énh va
nhom 1énh dung trong vong diéu khién qua
trinh duoc biéu dién trong so d6 P&ID thuc
cua cac nha may dé 1am vi du cho cac ndi
dung 1y thuyét ctia ngdn ngit Step 7.

6. Hoc phén “Thuc hanh 1ap trinh PLC 2’
Dung ngdn ngit Step 7 dé 1ap trinh md phdng
cac vong diéu khién cia cac qua trinh duoc
biéu dién trong cac so d6 P&ID thuc cla cac
nha may dé lam bai tap thuc hanh sir dung
ngon ngtr Step 7.

7. Hoc phan ‘SCADA’

Hoc Iy thuyét SCADA qua phan mém
WinCC cua nha san xuat Siemens, dung phan
mém WinCC 1ap trinh mé phong SCADA
ting thanh phan trong mét vong diéu khién
qué trinh duoc biéu dién trong cac so dd P&ID
thuce ctia cac nha may dé 1am céc vi du cho cac
no6i dung 1y thuyét SCADA.

8. Hoc phén “Thuc hanh lap trinh SCADA’

Dung phin mém WinCC l4p trinh mé
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phong SCADA cho cac vong diéu khién cia
cac qua trinh duoc biéu dién trong cac so do
P&ID thuc cia cac nha may dé lam bai tap
thuc hanh SCADA béng phan mém WinCC.

9. Hoc phén ‘SCADA 2’

Hoc phan mém iFIX l4p trinh SCADA cia
nha san xuat Ge-Fanuc, dung phan mém iFIX
dé 1ap trinh mé phong SCADA tung thanh
phan trong mdt vong diéu khién qua trinh
duoc biéu dién trong cac so dd P&ID thuc
cua cac nha may dé lam céc vi du cho cac ndi
dung 1y thuyét SCADA 2.

10. Hoc phén “Thuc hanh lap trinh
SCADA 2’

Dung phan mém iFIX 14p trinh m6 phéng
SCADA cho cac vong diéu khién cua cac qua
trinh duoc biéu dién trong cac so dd P&ID
thuce ctiia cac nha may dé lam bai tap thuc hanh
SCADA 2
Véi cach gan thuc té chuyén nganh Piéu
khién &Tu dong hoa.vao muoi hoc phén
trong chuong trinh nhu thé, sinh vién ting
bude duoc lam quen va tich Ity dan dan kién
thie thyc té san xuat cong nghiép.

2.4. Nbi dung gan thuc té san xuét cong
nghiép trong ba hoc phan d6 an.

1. Hoc phén ‘Do 4an mdn hoc 1°.

Db an mén hoc 1 thude hoc ky 6, khi do
sinh vién d3 hoc mot sé mén Iy thuyét, thiét
b1, thuc hanh phén mém, ... chuyén nghanh
Tu dong hoa. No1 dung thuc té dua vao hoc
phan nay sé mé rong hiéu biét chuyén nghanh
cho sinh vién nhiing kién thirc rat thiét thuc
trong thue té san xuat cong nghiép, cu thé la:

- Hoc cach doc noi dung noi dung cong
nghé va yéu cau diéu khién duoc trinh bay
thong qua mét so do P&ID trong thuc té san
xuat cong nghiép

- Hoc cach thiét ké thiét ké so d6 cong nghé
P&ID bang mdt phan mém chuyén dung.

- Thue hanh do an v& méot so do cong nghé
P&ID theo yéu cau diéu khién 14y trong thyuc
té san xuat cong nghiép.
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Thuc hién no1 dung nay sinh vién hoc ky 6
s& biét thiét ké mot so do P&ID dé lam ho so
k¥ thuat trong san xuat cong nghiép.

2. Hoc phén ‘Do 4an mdn hoc 2°.

Do an moén hoc 2 thude hoc ky 8, sinh vién
da hoc xong toan bo chuong trinh dao tao cua
chuyén nghanh Diéu khién & Tu dong hoa.
Kién thue thuc té SCADA sé& dua vao trong
dd an mdn hoc 2 1a mdt ndi dung mé rong rat
quan trong trong thuc té van hanh tu dong day
chuyeén san xuét cong nghiép, kién, cu thé la:

- Hoc mé rong phén mém WinCC ctia nha
san xuat Siemens.

- Thiét ké mot chuong trinh ung dung
SCADA mé phéng diéu khién giam sat hé
théng diéu khién d4 1am trong thuc tap chuyén
nghanh.

Gan thye té san xuat chuyén nghanhvao
d6 an mén hoc 2 ¢6 thé két hop cho sinh vién
lam dé tai nghién ctru khoa hoc vé 14p trinh
diéu khién mé phéng va thiét ké chuong trinh
ung dung SCADA cho mét qua trinh ... trong
nha may, xi nghiép san xuat cong nghiép.

3. Hoc phan ‘Do an tét nghiép’.

Hoc phén db 4n tot nghiép lay dé tai vé
tu dong hoa san Xuét tir thuc té trong cac day
chuyén san xuét ciia cac nha may, xi nghiép
san xuat cong nghiép. Noi dung dd an tot
nghiép sé tich hop day du kién thirc vé vén
hanh, bao tri k§ thuat va sit dung thiét bi,
chuong trinh, phan mém ... cta hé théng tu
dong hoa san xuat cong nghiép.

Qua viéc gén thuc té vao ba hoc phén dd
an nhu thé sinh vién s& duoc trang b kién thuc
veé ky nang van hanh sir dung,béo tri thiét bi,
phén mém, ngdn ngtt 14p trinh trong thue té
san xuat cong nghiép, nang cao kha nang van
hanh mét cach chu dong cac hé thong thiét bi
tu dong hoa san xuat sau khi ra truong.

2.5 Mot s6 két qua ban dau.

Budc dau thir nghiém gén thuc té san xuét
vo1 chuong trinh dao tao chung to1 da dua duoc
mdt sd ndi dung thuc té ky thuat san Xuét cong
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nghiép chuyén nganh Ty dong hoa tuong ddi
sdu, rong dén voi sinh vién. Thanh cdng bude
dau cua ching toi thé hién & két qua tuyén
dung cua sinh vién sau khi ra trrong cling nhu
cac nhan xét phan bién cua lanh dao va can bo
ky thuat cia nha may xi nghiép cong nghiép
d4 huéng dan sinh vién thuc tap, 1am db an tot
nghiép va dé tai nghién ctru khoa hoc .

3. KET LUAN

Gan thuc té san xuat cong nghiép voi
chuong trinh dao tao khong phai la van dé
moi trong cac truong dai hoc ky thuat va cong
nghé, nhung trong hoan canh cu thé ciia minh,
khoa Dién-bién tor & mot truong dar hoc tu
thuc dia phuong non tré can lam gi dé chi voi
mot nguodn kinh phi dau tu rat han hep ma c6
thé dao tao duoc nhiing k¥ su, cir nhan théa
mén yéu cau nhan lyc lao dong k§ thuat du
trinh d6 ly luan va thuc hanh dam nhiém duoc
chue nang ‘K¥ thuat vién van hanh-khai thac’
trong cac day chuyén san xuét cong nghiép
hién dai? day thuc su la bai toan kho va rat
kho. Qua bai viét nay chung t6i mudn trinh
bay mot giai phap it tén kém nhéat cho nha
truong da duoc chung to1 ap dung thir nghiém
dé hoa giai bai toan kho khan trén dé cac ban
dong nghiép tham khao.

Trong cong tac to chue trién khai giai
phap, ching t61 xin chan thanh cam on thac sy
Lé van Toan - truéng phong Pao tao va Quan
Iy sinh vién d& gop y, hd tro va phdi hop trién
khai tir qua trinh xdy dung ¥ tudng dén thuc
hién thir nghiém thanh cong cho 16p DHO9DD
nién khoa 2009-2013.
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